VOCESABIA | PORTWEST

COMO TESTAMOS AS NOSSAS ROUPAS DE ALTA
VISIBILIDADE NA EN IS0 20471 E RIS-3279-TOM?
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Usamos um retrorrefletdbmetro para verificar o desempenho Um espectrofotdmetro é usado para verificar a cromaticidade- A RIS impde uma maior concentragdo para tecido em
de cada rolo de fita reflectora. O retrorrefletdmetro mede “intensidade de cor” - do tecido. E usado para garantir que cada  laranja de alta visibilidade para trabalhadores ferroviarios.
o coeficiente de dois angulos rotativos. Na EN ISO 20471, rolo de tecido atenda aos requisitos da norma EN 1SO 20471 e Isso aumenta a natureza conspicua do tecido e garante que
a leitura ndo deve ser inferior a 330, porém, na Portwest, RIS-3279-TOM. o trabalhador ferroviario seja mais visivel.

insistimos numa leitura de mais de 400.
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&) ENISOTI611 Soiohoun e procesos auoos (8

BOLSOS COM PALA BOLSOS PARA METRO RESISTENCIA AO RASGO E ATRACCAO

Para cumprir a EN ISO 11611, todos os E permitido um Unico bolso de metro com Para atender a EN ISO 11611, a resisténciaa O modelo best-seller FR50 da Portwest tem
bolsos externos devem ter pala, excepto os  uma abertura ndo superior a 75 mm atrds da traccao deve ser de pelo menos 400N e a  um valor de resisténcia a traccao de pelo

bolsos laterais abaixo da cintura que ndo se  costura lateral numa ou em ambas as pernas.  forca de rasgamento deve ser de pelomenos  menos 500N e resisténcia ao rasgo de pelo
estendem a mais de dez graus para a frente 15N para a classe 1 e 20N para a classe 2. menos 25N apés 50 lavagens.

da costura.

TODAS AS ROUPAS PORTWEST CERTIFICADAS PARAAEN IS0 11611 ATENDEM A ESTES REQUISITOS
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FITA REFLECTORA DISTANCIA DAS COSTURAS? EMTORNO DO CORPO

A fita reflectora deve ter pelo menos 50mm de largura. A fita reflectora deve estar a 50mm ou mais do final A fita reflectora deve circundar o tronco e/ou 0os membros a
As bandas de fita reflectora devem estar separadas por da manga ou perna. serem incluidos no calculo da drea quadrada necessaria de
pelo menos 50mm fita reflectora. Um espaco (para sistema de fixacdo ou costura)

na banda de fita reflectora deve ser de 50 mm ou menos. A
quantidade total de espagos em cada banda nao deve exceder
100mm ao redor do tronco e 50mm ao redor das mangas e
pernas.

TODAS AS ROUPAS DE ALTA VISIBILIDADE DA PORTWEST USAM FITA RETRORREFLECTORA

CONFORME AOS REQUISITOS ACIMA DESCRITOS
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0 QUE E AEN 343?
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EN343 O QUE SIGNIFICAY?
A EN343 é a norma europeia que especifica os (por exemplo, chuva, flocos de X refere-se ao nivel de Y refere-se ao nivel de respirabilidade do
requisitos e métodos de teste aplicaveis aos neve), nevoeiro e humidade do solo. impermeabilidade do qual existem 3 qual existem 3 classes. A Classe é o mais
materiais e costuras de vestuario de proteccao Impermeabilidade e resisténcia ao vapor classes. A Classe 3 é o mais alto nivel de alto nivel de proteccao respiravel.
contra a influéncia da precipitacao de dgua sao as propriedades essenciais a proteccao a prova d’agua.

serem testadas.

TODAS AS ROUPAS IMPERMEAVEIS DA PORTWEST ESTAO CONFORME AOS REQUISITOS DA EN343
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0 QUE E AEN 342?

el de Desempe O
Q ol de Desembenho Actividade do utilizador em movimento
L Exemplo: Utilizador em Movimento, 75 W/m2 :z?ela[mgntor Ligeiro, | Média, 170
S585 Isolamento, 8H 1H K/W] 115 W/m2 W/m2
FATO DE MACACO DE Icle [m2. K/W] oras ora sb 10 1 sn 1 in
INVERNO 5 )
(pagina 345) 0,310 A -2 0,310 210 | -15° -19° | -32°
0,390 7 -10° 0,390 -8 | -25° 280 | 45
Temuma 0,470 : : 0,470 0 3! g -58
classificacao EN342 0,540 -30 -25° 0,540 20 |44 | 4 | 700
de 0,503 m2. K/W 0,620 KL 3 0,620 290 5o | 600 | -83°
Esta norma especifica requisitos e métodos  Sao utilizados os sequintes parametros: Usando a classificacdo térmica do S585 Uma pessoa que usa o S585 com uma
de teste para o desempenho de conjuntos A =Isolamento térmico como exemplo, uma pessoa que usa o actividade leve pode suportar -35°C por 1
de duas pecas, fatos de macaco ou peca B = Permeabilidade ao ar S585 em pé imdvel, pode suportar -17°C HORA e -15°C por 8 HORAS
Unica para proteccdo contra ambientes frios (classe 1,2 ou 3) por 1 HORA e 3°C por 8 HORAS.
(caracterizados por uma combinacao de EN 342 C =Resisténcia a penetracao de Uma pessoa que usa o S585 com actividade
humidade, vento e temperatura do ar inferior agua (opcional) (Classe 1 ou 2) média pode suportar -58°C por 1 HORA e
a-5°C). -38°C por 8 HORAS

Os seguintes modelos sao certificados pela EN 342:
S427,5426, 5768, 5766, RT27, 5463, RT32, C468, S434, S485, S585, CS12, S461,5460, RT30, RT34, S433, S437, S360, S466,
R460, S467, CS10,5482, 5489, CS11

EN 342
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RETRORREFLECTOR

A fita amarela/prateada/amarela usada nos
Fatos de Bombeiro Solar incorpora dois
materiais de alto desempenho num material
amarelo fluorescente para visibilidade diurna
e uma faixa central retrorreflectora para
condi¢des nocturnas ou de pouca luz.

COMPOSICAO DO TECIDO
1 Camada Exterior - Para proteger contra
lesdes de chama

- para proteger da
penetracao externa da dgua e permitir que o
vapor de humidade interno escape
3 Forro Térmico - para fornecer protecdo
contra o calor da proximidade da chama

PORTWEST

FORRO

A barreira de humidade respiravel de PTFE
usada nos nossos Fatos Solar 4000 & Solar 5000
oferece proteccdo e resisténcia a penetracdo
contra patdégenos transmitidos pelo sangue e
fluidos corporais.

ACABAMENTOS

0 Solar3000,4000e 5000 sao todos certificados
para a EN469 Nivel 2 e oferecem proteccao a
prova d'dgua.

INDUSTRIAS:

Aeroportos, fundicdes, empresas farmacéuticas,
fabricantes de automéveis, industrias de
petréleo e gas, centrais eléctricas e SERVICO DE
BOMBEIROS.

OS FATOS DE BOMBEIRO SOLAR DA
PORTWEST ATINGIRAM VENDAS
CONSIDERAVEIS, COM AS SUAS
CARACTERISTICAS VENCEDORAS QUE
INCLUEM:

«  Maior resisténcia a abrasao e a ruptura

+  Resisténcia inerente a chama com
excepcional resisténcia ao calor

«  Superior conforto e durabilidade
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EN 812:20712 BONES DE PROTECCAO CERTIFICADOS
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IMPACTO/ABSORCI:\O DE CHOQUE
Os Bonés de Proteccao destinam-se a proteger
o utilizador de objectos estaticos (por exemplo,
andar em

penduradas).

tectos baixos ou obstrugdes

Para passar no teste de impacto, um objecto
plano de 5 kg é langado ao Boné de Proteccao
a partir de uma altura de 250 mm, com uma
forca transmitida maxima admissivel de 15 kN.
Os impactos sdo realizados na parte dianteira
e traseira do Boné de Proteccdo, com a cabeca
inclinada a 30° e 60° para reflectir a natureza de
qualquer impacto provavel em uso.

PENETRACAO

Os Bonés de Proteccao destinam-se a
fornecer proteccdo contra objectos afiados
ou pontiagudos (como cantos ou elementos
salientes de objectos estéticos)

Um teste de penetracdo é realizado numa
energia mais baixa e envolve um objecto de
500g sendo largado de uma altura de 500mm
para o Boné de Proteccdo instalado numa
cabeca fixa.

TODOS 0S BONES DE PROTECCAO DA PORTWEST ULTRAPASSAM 0S REQUISITOS DA NORMA EN 812
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A EN IS0 20471 TEM 3 NIVEIS DE DESEMPENHO

ENISO 20471

AS 3 CLASSES
Classe 3: Maior Nivel

Classe 2: Nivel Intermédio
Classe 1: Nivel Minimo

CLASSE 3_ MAIOR NiVEL

Maior nivel de proteccdo - necessario
para qualquer pessoa que trabalhe em
ou nas proximidades de auto-estradas
ou caminhos de via duplo ou aeroportos.
Deve incorporar um minimo de 0.80m2
de material flourescente e 0.20m2 de
materiais retrorreflectores. (4 metros de fita
reflectora de 5 cm de largura)

CLASSE 2: NiVEL INTERMEDIO
Necessario para qualquer pessoa que
trabalhe nas estradas de classe A e B,
também para motoristas de entregas.
Deve incorporar um minimo de 0,50m2
de material fluorescente e 0,13 m2 de
material retrorreflector. (2,60 metros de fita
reflectora de 5 cm de largura)

¥

15479

CLASSE 1: NiVEL MiNIMO

Nivel minimo de protec¢ao necessario para
qualquer pessoa que trabalhe numa estrada
privada ou para ser usado em conjunto
com uma peca de vestudrio de nivel mais
elevado. Deve incorporar um minimo de
0,14m2 de material fluorescente e 0,10m2
de material retrorreflector. (2 metros de fita
reflectora de 5 cm de largura)
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OQUEEAENISO11611?

PROTECCAO CONTRA...

Esta norma internacional especifica
requisitos minimos de seguranca basicos e
métodos de teste para roupas de proteccao
para uso em soldadura e processos aliados
(excluindo a protecgdo manual). Existem
duas classes com requisitos de desempenho
especificos.

PROTECCAO DE NIiVEL DE CLASSE 1
A classe 1 é a proteccao contra técnicas e
situacbes de soldadura menos perigosa,
causando niveis mais baixos de projec¢des e
calor radiante.

PROTECCAO DE NiVEL DE CLASSE 2
Classe 2 é a proteccao contra técnicas e
situacbes de soldadura mais perigosas,
causando niveis mais altos de projec¢des e
calor radiante.

APORTWEST TEM 40 MODELOS CERTIFICADOS SEGUNDO ANORMAEN 1S011611:2015

TESTES
A norma EN ISO 11611:2015 possui os seguintes

parametros:

Resisténcia a traccao

Resisténcia ao rasgo

Resisténcia de rebentamento

Resisténcia das costuras

Mudanga dimensional

Requisitos de pele

Propagacdo Limitada de Chama (A1 + A2)
Goticulas Fundidas

Transferéncia de Calor (radiacéo)
Resisténcia Eléctrica
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OQUEEAEN 1303

2005 + A1:2009 ROUPA DE PROTECCAO
CONTRA PRODUTOS QUIMICOS LIQUIDOS

REQUISITOS DE DESEMPENHO
Para vestuario de proteccao quimica que
oferece um desempenho de proteccdo
limitado contra produtos quimicos liquidos
(equipamento Tipo 6 e Tipo PB [6]). Esta
norma especifica os requisitos minimos para
uso limitado e roupas de protec¢ao quimica
reutilizaveis de desempenho limitado.

AREAS DE USO

O vestudrio de proteccdo quimica de
desempenho limitado destina-se a ser
utilizado em casos de exposicao potencial a
um spray leve, aerossois liquidos ou a baixas
pressdes, com pouca pressao, contra as quais
nao é necessdria uma barreira de permeacao
liquida completa (a nivel molecular).

REQUISITOS DOTIPO 6
Os fatos de proteccdo quimica do tipo 6
devem cobrir e proteger, pelo menos, o
tronco e os membros, exemplos de roupa de
peca Unica ou conjuntos de duas pecas, com
ou sem capuz, ou sobre-botas.

REQUISITOS TIPO PB [6]

Tipo PB [6] A proteccao parcial do corpo
protege apenas partes especificas do
corpo. Exemplo de batas, aventais, mangas.

PROTECCA® CONTRA PERIGOS - BIZTEX ™

EN 13034 - APORTWEST TEM 36 MODELOS CERTIFICADOS PELA NORMA EN 13034
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. LUVAS DE PROTECCAO CONTRA
0 QUE EAEN 388? RISCOS MECANICOCS

4.5.4.3

RESISTENCIA A ABRASAO RESISTENCIA AO CORTE POR DE LAMINA A PORTWESTTEM 2 NOVOS MODELOS DE LUVAS

Mede a resisténcia das luvas ao desgaste e danos Mede o quao forte/duravel é uma luva para resistir a DE ALTO RENDIMENTO

mecanicos. O desempenho é classificado em 4 niveis de 1-4, cortes. O desempenho é determinado pelo nimero Aluva Anti Impact Grip é construida com revestimento
onde 1 é o0 mais baixo e 4 é o mais alto. Esta performance de ciclos necessarios para cortar as amostras a uma de espuma de nitrilo resistente que atinge o mais alto NIVEL DE

é determinada pelo nimero de ciclos necessarios para velocidade constante. O Indice de corte mede uma DESEMPENHO EM ABRASAO possivel.

danificar uma luva a uma velocidade constante. por luva numa escala de 1-5 (sendo o 5 o nivel mais alto AlLuva Anti Impact resistente ao corte atinge os niveis de
exemplo: uma luva de nivel 4 pode suportar até 8000 ciclos. possivel). Consulte a linha 2 na tabela abaixo. desempenho mais altos possivel para RESISTENCIA A ABRASAO E
Consulte alinha 1 na tabela abaixo. AO CORTE

Teste Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4
Resisténcia a abrasao (niumero de ciclos) 100 500 2000 8000

E N 388 Resisténcia ao corte por lamina (indice) 1,2 2,5 5,0 10,0
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O QUE EADIN 51130:2014?  noRMA DE RESISTENCIA A0 DESLIZAMENTO

O QUE E A DIN 51130:2014?

Esta norma especifica um método que serve como teste de adequacao para a determinagao e
classificacao de propriedades antiderrapantes de revestimentos para pavimentos destinados
a serem utilizados em salas de trabalho e areas relacionadas a trabalhos com riscos de
deslizamento.

Das maiores lesdes nas
industrias de alimentos e
bebidas estao as feridas

de deslizamento e quedas
causando um braco quebrado

COMO O TESTE E REALIZADO ourequerendo uma
Uma pessoa com sapatos de teste anda para a frente e para tras numa posicao vertical sobre hospitalizagéo

a cobertura do chao a ser testada, cuja inclinacao é aumentada do estado horizontal inicial
para o angulo de aceitagao. O angulo de aceitacao médio alcancado serve para avaliar o grau
de antiderrapante. O angulo de aceitacdo é determinado em revestimentos de chdo em que
um lubrificante foi aplicado.

Os DESLIZAMENTOS ocorrem
quando o chédo esta molhado
ou contaminado com produtos
alimentares.

As QUEDAS sao causadas por
obstrugdes, e o restante por
superficies irregulares.

Fonte: http://www.hse.gov.uk/food/slips.htm

PROPRIEDADES ANTI-SLIP

ANTIDERRAPANTES

0 MT52 é certificado conforme A DIN51130:2014. PROPRIEDADES ANTI-FADIGA

E avaliado como R10 tornando-o adequado para Alivia a pressao no seus pés, estimula a circulagdo

pisos em salas de trabalho e 4reas ondg ha umrisco sanguinea, redyz 0 stress nas artlculagpe.? dgs pernas, Estas normas também se aplicam
aumentado de escorregamento devido a graxa, na parte inferior das costas e nos principais grupos

aos tapetes MT50 e MT51.

6leo, dgua, restos, recorte de planta...etc musculares.
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PRODUTOS PORTWEST A GAMA
PORTWEST DE PRODUTOS
ADEQUADOS PARA O CONTROLE DE
ESD SAO: AS10,AS11,AS20,A198,

VOCE SABIA 13
0 QUEE AEN 61340-5-1

7| (El f

O QUEE AEN 61340-5-1
A carga estitica pode
acumular-se no corpo por
uma série de razobes, incluindo
vestudrio pessoal, humidade
atmosférica e a forma como
uma pessoa caminha e se
move. Uma acumulagdo de
descarga eletrostatica (ESD)
pode danificar componentes
electrénicos sensiveis ou criar
riscos de incéndio ao manusear
solventes e outros materiais

inflamaveis.

ESDS

Para que os dispositivos
sensiveis a electrostatica (ESDS)
sejam manipulados com um
risco minimo de danos, existem
requisitos requisitos técnicos
especificos para o desenho,
uso e controle de uma darea
protegida electrostética (APE).
Isso inclui 0 uso de artigos de
controle ESD, como roupa ou
calcado

COMO ETESTADO

As roupas compativeis devem
estar claramente marcadas e
devem cobrir completamente
todo o tecido na regido do braco
edotronco. Aresisténcia pontoa
ponto sobre a superficie externa
deve ser inferior a 1012 Q.

PROTECCAO DE DISPOSITIVOS ELECTRONICOS DE FENOMENOS ELECTRONICOS

RESISTENCIA DE PONTO A

PONTO

A resisténcia ponto a ponto é
uma medida da condutividade do
material entre dois pontos. As fibras
condutoras no vestudrio funcionam
impedindo a acumulacdo de carga
estatica, permitindo que ela se
dissipe através das fibras condutoras

eva paraaTerra.

MENOR E MELHOR

Quanto menor a resisténcia, maior
a condutividade e menor o risco de
descarga electrostatica.

A199, FCO01, FC02, FCO3
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O QUEEAEN 397? CAPACETES DE PROTECCAO

Esta norma aplica-se aos capacetes de proteccao para industria onde o capacete destina-se a proteger um
utilizador estatico de perigos predominantemente em queda. Uma série de testes de impacto deve ser realizada
usando uma cabeca fixa e um peso decrescente para que um capacete atenda a essa norma.

-10°C

IMPACTO

O capacete nao deve permitir que
mais de 5Kn de energia se espalhem
para a cabeca ap6s uma queda de
5 kg de peso a partir de uma altura
de 1 metro. Este teste é realizado a
temperaturas ambiente de +50°C e
-10°C.

PENETRACAO

A ponta da massa de prova
utilizada (3 kg de Tm de altura)
nao deve entrar em contacto
com o cranio. Este teste também
é realizado a uma temperatura
ambiente de +50°Ce -10°C.

INFLAMABILIDADE

O capacete é exposto a uma chama
e ndo deve queimar com a emissao
de chama mais de 5 segundos apds
aremogdo da fonte de chama.

Ancoragem

ANCORAGEM

Os capacetes s6 podem proteger
quandoretidos na cabeca. AEN 397
exige que tanto o capacete como a
banda de cabeca sejam equipados
com um francalete ou com os
meios de fixacao, isto &, pontos de
ancoragem. O francalete (quando
presente) deve ser liberado a uma
forca entre 15kg e 25kg (150N
-250N) - devido apenas a falha das
ancoras. Teste realizado a + 50°C
apds o capacete ser submetido ao
teste de penetragao.

IDe acordo com a EN 397, a marcacao do capacete deve
incluir o ano e o trimestre de fabrico. O periodo de
obsolescéncia do capacete e seus componentes devem
ser declarados na Folha de Utilizador que é entregue
juntamente com o capacete
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ESTA NORMA EUROPEIA NAO E
APLICAVEL PARA ESPECIFICAR

VOCE SABIA 15

OQUEEAEN 1149-5?

Esta norma europeia faz parte de uma série de normas para métodos de teste e requisitos para propriedades electrostaticas de roupas de
proteccao. A norma especifica os requisitos de material e design para vestudrio usado como parte de um sistema de aterramento total, para

evitar descargas incendidrias. Os requisitos podem nao ser suficientes em atmosferas inflamaveis enriquecidas com oxigénio.

EN 1149-5: 2008 E UMA FAMILIA DE NORMAS E INCLUI 5 METODOS DE TESTES PRIMARIOS

ATENCAO - EN 1149-4: teste de vestudrio (estd em desenvolvimento). O outro método de teste esta descrito abaixo.

EN 1149-1:

Método de teste para a
medicao da resistividade
superficial. A resisténcia

a superficie mede a
condutividade entre dois
pontos na superficie de
um tecido. Quanto menor
a resisténcia, maior a
condutividade, resultando na
carga para a terra.

EN 1149-2:

Método de teste para medicao
da resisténcia eléctrica através de
um material (resisténcia vertical).
Este é o nivel de condutividade
quando medido através da
profundidade de um tecido.

% A 1
he9

EN1149-3:

Métodos de teste paraa
medi¢do da decomposicao da
carga. A deterioracdo da carga
mede o tempo que leva para
que uma corrente eléctrica se
dissipe. Quanto mais rapido ele
dissipa, maiores as propriedades
antiestaticas da peca.

EN 1149-5:

A EN 1149-5 especifica os
requisitos de desempenho e
design para evitar a descarga
estatica para todas as roupas

de proteccao dissipativa
electrostética como parte de um
sistema inteiro de terra, sapatos,
roupas e chao. O material atende
aos requisitos.

A PROTECCAO CONTRA AS
VOLTAGENS PRINCIPAIS

Os seguintes intervalos atendem a
EN 1149-5. Vocé precisara adicionar

Modaflame HVO a gama.
- ANTI-STATIC
ANTI-STATIC L
((TPASWNY=) Sl MODAFLAVE
FLAME-RESISTANT E

CHEMICAL RESISTANT

( ANTI-STATIC >
BIZFLAME"

FLAME-RESISTANT

ANTI-STATIC
fBi1zrLAVE

FLAME-RESISTANT

ANTI-STATIC
fBi1zFLAME

FLAME-RESISTANT

ANTI-STATIC
(Bi1zFLAVE

FLAME-RESISTANT

ANTI-STATIC

MODAFLAME

FLAME RESISTANT

m
BIZWELD

FLAME-RESISTANT

[ MOLE |
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0 QUEEAEN 14126?

S0/FDIS 11603

Esta norma especifica requisitos e métodos de teste
para roupas de proteccdo reutilizveis e de uso
limitado que protegem contra agentes infecciosos.
O vestuario de proteccao contra agentes infecciosos;
microorganismos bacterianos, virais e outros tem
duas fungdes principais:

. Evitar que agentes infecciosos atinjam a pele : ~-'
(possivelmente lesada) TESTE DE PENETRACAO

. Evitarapropagacao de agentes infecciosos para UTILIZANDO SANGUE
outras pessoas e outras situacoes, por ex°comer SINTETICO

Este teste identifica a pressurizagdo
em que o sangue sintético infectado
penetra no material. Quanto maior a
classe, maior a protec¢do do tecido.

ou beber, quando a pessoa retirou a roupa
protectora

Classe

Pressao de Exposicao [kPa]

RESISTENCIA A PENETRACAO
POR AEROSSOIS
BIOLOGICAMENTE
CONTAMINADOS

Este teste é usado para avaliar o
efeito da barreira contra os aerossdis
biologicamente contaminados.
Uma solucdo solucdo bactericida é
suspensa Num aerossol e pulverizada
para uma membrana de nitrato de
celulose desprotegida e uma coberta
com o material de teste. Ambas as
membranas sao analisadas para
estabelecer a carga bacteriana e os
resultados sdo classificados pelo
indice de penetracdo. Quanto maior
a classe, maior a protec¢ao do tecido.

Classe

Taxa de penetragao sem/
com material de teste [log]

RESISTENCIA A PENETRACAO
PORBACTERIA

Este teste sobrepée um material
bacteriano de um dador
contaminado no material de teste
e submete-o a friccdo mecanica. Os
resultados sdo registados de acordo
com tempos de avanco, ou seja: o
ponto em que a bactéria penetra
no material de barreira medido em
minutos, conforme destacado na
tabela abaixo. Quanto maior o tempo
de avanco, maior a classe e, portanto,
maior a proteccdo do tecido.

Classe  Penetracao Bacteriana [min]

150/DIS 22612

RESISTENCIA A PENETRACAO
POR POLVO CONTAMINADO

Um material pré esterilizado ¢é
fixado num aparelho de teste e
administrado com po6 de talco
contaminado (Bacillus Subtilis). Uma
placa de agar é colocada debaixo
do material enquanto é agitada. As
particulas, que penetram no material,
sdo analisadas apods a incubacdo da
placa de agar e os resultados sdo
medidos em unidades de registo
de penetracdo como destacado
na tabela abaixo: quanto maior a
classe, maior a proteccdo do tecido.

Classe  Taxa de penetragao sem/

com material de teste [log]

através do material.

Este teste utiliza um liquido (em vez de sangue sintético) contaminado com um
bacteriéfago ou virus, a fim de identificar a pressurizacdo a que o liquido penetra

Classe

Classe

Pressao de Exposicao [kPa]
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OQUEEA "alii' @

EN 361:2002

A EN 361 é a norma aplicada aos
arneses de corpo inteiro projectados
para manter o utilizador no lugar
e distribuir a carga no caso de um
cenario de anti-queda (isto &, sendo
interrompido ap6s um periodo de
queda livre).

METROS

100KG

TORSO
DESEMPENHO DINAMICO

Este teste visa simular o comportamento do arnés
num cenario real, submetendo-o a um teste de
choque para uma carga maior do que a que ele
experimentaria em uso. O foco particular é dado
ao angulo em que o utilizador é mantido em caso
de queda. O arnés é equipado com um manequim
de torso sélido de 100 kg anexado a um cordao de
alpinismo de 11 mm com 2 metros de comprimento
conectado a um ponto de ancoragem sélido e
colocado em queda livre de 4 metros. O teste é
realizado duas vezes em cada arnés, uma vez de
uma posicao de cabega para cima, e noutra posicao
de cabeca para baixo (ou seja, com o manequim de
cabeca para baixo na libertacdo). Para passar no
teste, 0 arnés deve manter o manequim apds duas
quedas numa posicdo nao superior a 50 graus da
posicdo vertical.

15kN

PRESSAQ

10kN

PRESSAO

- o

2N

TESTES DE FORCA
Os testes de resisténcia conhecidos como testes
de traccao sao usados para medir a resisténcia a
ruptura de produtos inteiros, incluindo arneses
e corddes. As forcas de traccdo geralmente séo
aplicadas durante pelo menos 3 minutos para
garantir que a forca de ruptura do produto
exceda a forca especificada pela norma. Estes
sao baseados num factor de seguranca de 6kN,
onde KN ¢é igual a Kilonewtons uma medida de
forca.

«  Os arneses estdo sujeitos a 15kN quando
aplicados em direccdo ascendente e 10kN
quando aplicados em direccao descendente.

+  Os corddes sao submetidos a 22kN ou 15
kN aplicados entre os pontos de fixacao
dependendo dos materiais utilizados.

AGUA SALGADA
NEVOA

RESISTENCIA A CORROSAO

O objectivo deste teste é provar que os
componentes  metdlicos  utilizados em
equipamentos de proteccdo contra queda
podem suportar uma resisténcia minima
a corrosdo ambiental (especificamente a
ferrugem). Para provar isso, os componentes
metdlicos sdo colocados numa camara selada
por 24 a 48 horas e submetidos a névoa de
4gua salgada projectada para induzir ferrugem
em metais desprotegidos. Eles sdo entdo
examinados para ferrugem e funcionam depois.

FONTE: http://satrappeguide.com/EN361.php
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A EN166 é principal norma técnica que se aplica a todos os 6culos de seguranca
e viseiras. Nao se aplica a proteccdo ocular para a qual existem normas separadas
L (proteccdo anti-laser para os olhos, 6culos de sol para uso geral).

Os principais testes desta norma sao: Requisitos opticos e proteccao mecanica/Resisténcia ao impacto

—
. = 4

1: REQUISITOS OPTICOS 2: PROTECCAO MECANICA/RESISTENCIA AO IMPACTO REQUISITOS OPCIONAIS

Os testes incluem, transmissao e difusdao de luz, Este teste (aplicavel tanto a lente quanto a armacao) determina a resisténcia ao impacto do protector A EN 166 também descreve outros testes opcionais
propriedades refrativas, resisténcia ao envelhecimento  ocular (dculos ou viseiras) para resistir a objectos voadores sem quebrar ou se destruir. O teste é realizado que devem ser aplicados se o fabricante desejar fazer
(estabilidade ao calor e resisténcia a UV), corrosio e com bolas de aco de diferentes didmetros e pesos que sdo usadas para atingir a lente e o armacéo a reivindicagdes adicionais em relagdo a protecgdo. Por
ignicao. Os resultados do teste definem a Classe Optica do diferentes velocidades conforme indicado na tabela. Tal resulta em 4 niveis de proteccdo mecanica exemplo, a resisténcia ao impacto contra dculos de alta
protector ocular: que varia de categoria 1 a 3, onde 1 é o indicados pelas marcagoes; ‘S'’F, ‘B’ ou ‘A’ no protector ocular onde ‘'S’ é o grau mais baixo, oferecendo velocidade em temperatura extrema é realizada em 6culos
mais alto e 3 é o mais baixo conforme indicado na tabela. a menor quantidade de proteccdo e ‘A’ é o grau mais alto oferecendo proteccdo méaxima sob a norma. e viseiras condicionados a temperaturas extremas de -5°C
Estas categorias definem a qualidade da lente em termos /+55°C, resultando em marcas semelhantes a tabela acima,
de quanto ou a menor distorcdo é experimentada pelo comumTindicando a temperatura: FT/BT/AT. Nota: isto nao
utilizador. se aplica a categoria de marcagao S.
- e e e e ua OUTROS REQUISITOS OPCIONAIS E MARCAS CORRESPONDENTES
+ 0.06 Dioptrias Trabalhe a Tempo Tota marcagao > ou F ou 5, enquanto o grau =
(Sem distorcao) & aplicével somente a viseiras. PARA AEN166 ESTAO DESCRITOS NA TABELA ABAIXO.
+0.12 Dioptrias Trabalho ocasional
+0.25 Dioptrias Trabalho breve 3 RISCO QUIMICO Liquidos (goticulas e salpicos)
3 RISCO QUIMICO Resisténcia as projeccoes
Particulas de poeira grosseira c—
4 RISCO QUIMICO (particula com tamanho de grdo de 5um)
A ma Esfera de ago de 22 mm de Gés, vapores, névoa, fumo e particulas finas de poeira G
s Resste;::\ﬁar:tlglma ao didgmetro a uma velocidade de [y 5 RISCO QUIMICO (com tamanho de grao <5um)
5,1
1 m/seg 8 Resisténcia ao arco de curto-circuito
Esfera de aco de 6 mm de —
F INEECIE S EEE el diametro a uma velocidade de 9 RISCO TERMICO Salpicos de metal fundido e projeccoes de sélidos quentes <
45 m/seg. — . -
Esfera de aco de 6 mm de K TRATAMENTO DE LENTES :‘t‘:;:trir;'taoa:n‘:f:r‘::gﬁ:g:)c'a' por particulas finas —
B 93] oL Lo Xe [LRNIEGTENNELIERN didmetro a uma velocidade de < Resisténcia a0 embaciamento
120 m/seg N TRATAMENTO DE LENTES (tratamento anti-embaciamento) <
Esfera de aco de 6 mm de
A Impacto de alta energia diametro a uma velocidade de

190 m/seg
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A DIFERENCA ENTRE CALCADO ANTI-ESTATICO E ESD
ANTI-ESTATICO & ESD

A resisténcia eléctrica é uma caracteristica importante dos sapatos de seguranca. O movimento e a friccao provocam uma acumulacdo de carga electrostética no corpo. Sapatos e roupas
que ndo sao condutoras podem aumentar essa carga. Em certo ponto, ocorrerd uma descarga. Uma descarga muito alta ou descontrolada pode resultar em consequéncias graves, como
uma explosao devido a formacdo de centelhas ou danos a produtos e componentes electrénicos num ambiente de trabalho.

1. O calcado anti-estdtico protege o utilizador de niveis 2. O calcado anti-estatico pode ser usado em muitos 3. Os sapatos anti-estaticos tém uma resisténcia eléctrica
médios de electricidade que podem causar lesdes graves,  ambientes de trabalho diferentes, enquanto o calcado ESDé  entre 0.1 e 1000 MegaOhm (MO), medida de acordo com
enquanto o calcado ESD protege o produto, ou seja, ideal paraaindustria electrénica, laboratérios e outros locais ~ EN 20344:2011 5 10, enquanto que a ESD possui uma
dispositivos eletrénicos e circuitos de uma acumulagdo  de trabalho onde sao usados componentes electrénicos  resisténcia eléctrica extremamente baixa entre 0.1 e 100
estdtica que pode causar danos. delicados. MegaOhm.
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&) 0 QUE E A EN 407?

EN 407
LUVAS DE PROTECCAO CONTRA RISCOS TERMICOS

0 pictograma de calor e chama EN407 é acompanhado por um niimero de 6 digitos. Este nimero de 6 digitos identifica
0s niveis de desempenho (1-4) que uma luva pode alcancar para cada um dos testes dentro da norma. Quanto maior o

\ﬂ/ nivel de desempenho, maior a proteccao da luva contra uma série de riscos térmicos conforme descrito abaixo:
L

F - RESISTENCIA A GRANDES PROJECCOES DE METAL FUNDIDO
Mede a quantidade de ferro fundido (em gramas) necessaria para causar danos a “pele simulada”

colocada dentro da luva.

E - RESISTENCIA A PEQUENAS PROJECCOES DE METAL FUNDIDO
Mede a quantidade especifica de gotas fundidas (de uma haste de metal derretido), necesséria para

aumentar a temperatura interna de uma luva em 40c.

D - RESISTENCIA AO CALOR RADIANTE
Mede a capacidade de uma luva para resistir ao calor de uma fonte de calor radiante.

'] C- RESISTENCIA AO CALOR CONVECTIVO
Mede a capacidade de uma luva para resistir ao calor de uma fonte de chama.

A - RESISTENCIA A INFLAMABILIDADE
Mede a probabilidade de uma luva pegar fogo apos a aplicagao de uma chama.
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EN 1 303 QUAL E A DIFERENCA ENTRE PROTECGAO

QUIMICATIPO 6 E TIPO PB (6)?

A EN 13034 especifica os requisitos de desempenho para roupas de proteccao quimica descartaveis e reutilizaveis de desempenho limitado
(pecas Tipo 6 e (Tipo PB [6]). A roupa de proteccao quimica de desempenho limitado (descartavel e reutilizavel) destina-se a ser utilizada
em casos de exposicao potencial a um spray leve, aerossdis liquidos, salpicos de baixo volume e em circunstancias em que nao é necessaria
uma barreira completa a exposicao quimica.

A NORMA ABRANGE AMBOS

0S PROCESSOS DE PROTECCAD
QUIMICA (TIPO 6) E PROTECCAD
PARCIAL DO CORPO (TIPO PB [6])

cobre e proteje pelo menos o tronco e
0s membros, por ex° fatos de macaco de uma peca
ou conjunto de duas pegas com ou sem capuz,
cobre-botas.

Para garantir que um fato de protecgdo quimica atenda a proteccdo de Tipo 6, ele é testado usando uma O teste de tipo PB 6 ¢
névoa ou um spray de dgua fino. A dgua é doseada com um detergente suave para produzir uma tensao  conduzido de forma
superficial especificada e injectada com um corante para auxiliar a avaliacdo de vazamento. O sujeito de  semelhante ao teste de
teste usa um fato absorvente debaixo daquele a ser testado, que absorve qualquer vazamento e é corado  traccio Tipo 6, mas apenas
pelo corante. Sucesso ou falha é determinado medindo a drea total de qualquer mancha em trés fatos € em roupas para partes
comparando isso com o requisito. Os vazamentos geralmente ocorrerao em fechos e dreas de interface, mas  parciais do corpo, como
o liquido também pode infiltrar-se através do proprio material. mangas, aventais etc. de desempenho limitado similar o tipo PB () cobre
e protege apenas partes especificas do corpo, p.
ex. aventais, mangas etc.
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0 QUEEAEN IS0 13287:2012? ANTI-DERRAPANTE

Esta norma especifica um método para testar a resisténcia ao deslizamento de CALCADO DE SEGURANCA
convencional. Nao se aplica ao calcado com caracteristicas especificas, tais como espigoes ou calgado
concebidos para terrenos macios como areia e lamas.

Forca Normal Forca Normal

EN IS0 13287:2012
Movimento para a Movimento para a Cédigo de Superficie de Teste Coeficiente de friccao (EN 13287)
frente do calgado frente do calcado Marcagao
S Desli Diant- | Desl
G rela,g_ao & eiro do Calcanhar Dianteiro Plano
superficie
' SRA Azulejo ceramico com <0.28 <0.32
SLS*
SRB Pavimento em ago com | <0.13 <0.18
Glicerol
SRC Azulejo ceramico com <0.28 <0.32
SLS* & Pavimento em <0.13 <0.18
aco com Glicerol
| | *Agua com solucdo de 5% de Lauril Sulfato de Sédio (SLS)

Deslizamento Dianteiro do

Deslizamento Dianteiro Plano
Calcanhar

1. SRA

O cal¢ado certificado como SRA é testado num piso de ceramica sobre
o qual é aplicada uma solucdo chamada Lauril sulfato de sédio (NaLS).
Esta solucdo actua como um lubrificante para medir a resisténcia ao
deslizamento do cal¢ado em condicdes escorregadias. A resisténcia ao
deslizamento é determinada com base na forca de friccdo do artigo
de calcado, isto &, a sua capacidade de resistir ao deslizamento sobre
a superficie. Os resultados sao expressos como o coeficiente de atrito
dinamico, uma medida de resisténcia a acidentes de deslizamento. O
calcado SRA é testado apenas em pisos ceramicos.

2. SRB

O calcetar certificado como SRB segue um método de teste semelhante
ao teste de SRA acima descrito, mas o teste é realizado num piso de aco
com glicerol.

3.SRC

O calcado certificado como SRC é a marcacgao atribuida a um artigo de
calcado em que a sola exterior passe tanto no teste de ceramica (SRA)
quanto no teste de piso de aco (SRB).
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0 QUE E A 10819:1997? Vibracao Mecanica & Choque

EN 1S0 10819 E A NORMA QUE ESPECIFICA 0S REQUISITOS
PARA LUVAS PARA PROTEGER CONTRA VIBRACOES.

Ao trabalhar com qualquer equipamento que produza uma exposicao a vibracao, como martelos pneumaticos, ferramentas de desbaste e pavimentacdo, martelos
eléctricos, etc., os utilizadores experimentarao a transmissao de vibracao da alca da ferramenta para as palmas das maos, portanto, o motivo do uso de luvas anti-vibragao.
A EN ISO 10819 estabelece os requisitos utilizados para analisar a “transmissibilidade de vibragao” das luvas, ou seja, a capacidade de uma luva para proteger as maos dos

utilizadores de vibracdes dentro de uma faixa de frequéncia de 31.5 Hz a 1250 Hz.

A norma estipula ainda que dentro desta gama de frequéncia existem 2 classificacdes que medem o desempenho das luvas
anti-vibracao; ‘Frequéncia Média’ e ‘Alta Frequéncia’ consistente com os parametros de alcance definidos abaixo:
TRM: TRANSMISSIBILIDADE MEDIA (M) 31.5 HZ - 200 HZTRH:

TRANSMISSIBILIDADE ALTA (H) 200 HZ - 1250 HZ
Para que uma luva cumpra os requisitos da EN ISO 10819, ela deve satisfazer os requisitos de alta e média frequéncia

conforme descrito abaixo.

GAMA DE FREQUENCIA MEDIA ))

Quando a luva é testada no intervalo médio, a norma estipula claramente que a luva nao deve amplificar as vibragoes - ou

seja, a TRM deve ser de 1.0 para que a luva passe na norma.

-
GAMA DE ALTA FREQUENCIA ))

Quando a luva é testada na gama de alta frequéncia, a luva deve reduzir os niveis de vibracdo em pelo menos 40%, ou seja,

o TRH deve ser de 0.6 para que a luva passe na norma.
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OQUEEENAISO11612:2008

AENISO 11612:2008 é a norma para roupas de proteccao contra o calor ea chama. Os utilizadore dessas roupas incluem
aqueles que trabalham em petréleo e gas, soldadura e processos aliados, mineragao, petroleo e muitas outras industrias.

HA UMA SERIE DE TESTES ESPECIFICOS REALIZADOS COMO PARTE DA EN IS0 11612 INCLUINDO:

4
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Teste de Propagacao da Chama: Teste de Forca de Tracgao: Teste de Resisténcia a Ruptura:  Teste de Resisténcia ao Calor:
Uma chama é mantida contra o tecido O tecido deve ser capaz de suportar uma O tecido deve ser capaz de suportaruma O tecido é colocado num forno a 1800C e
por dez segundos. Depois de removido, forca minima de 300 newtons enquanto forca minima de 10 newtons antes de nao deve inflamar, fundir ou encolher nos
o tecido ndo deve continuar a queimar. se estica ou agarra. rasgar. primeiros 5 minutos para cumprir a norma.

Nao deve haver formacao de furos,
derretimento ou detritos derretidos.

A PORTWEST TEM MAIS DE 53 ESTILOS IGNIFUGOS CERTIFICADOS SEGUNDO A NORMA EN 150 11612:2008
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0 QUE EAEN IS0 20345?

EN ISO 20345: 2011 é a norma europeia relativa ao calcado de seguranca usado para fins gerais.

HA UM CONJUNTO DE TESTES ESPECIFICOS REALIZADOS COMO PARTE DA EN IS0 20345, INCLUINDO:

Teste de
Resisténcia

Impacto:

Um peso de aco de
20 kg é adaptado
para cair liviemente
sobre a amostra

do calcado, a fim
de avaliar a forca

da biqueira de
proteccao. Apos o
impacto, a distancia
entre a biqueirae a
palmilha deve variar
entre 12,5e 15 mm.

Teste de
Resisténcia a

Compressao:

A amostra de calcado
é submetida a uma
forca de 15kN entre
duas placas de aco.
Apds a conclusao

do teste, a distancia
entre a biqueiraea
palmilha deve variar
entre 12.5e 15 mm.

Teste de Insercao
Anti-perfuracao:
Uma forca de pelo
menos 1100 N é
aplicada na ponta de
um prego de teste.
Para cumprir a norma,
a ponta do prego

ndo deve avancar
através da palmilha da
amostra do calcado.
Uma inspeccéo visual
é realizada para o
verificar..

APORTWEST TEM 116 MODELOS CERTIFICADOS SEGUNDO A NORMA EN 150 20345
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0 QUE E A BS79592 [jia i e dransmaneato uruzaoos

Parte 1: Determinacao da Absorvéncia Parte 2: Determinacao da repeléncia a Parte 3: Codificacao de cor de materiais absorventes

Testa a taxa de absor¢éo para uma variedade de diferentes | agua ou flutuabilidade para materiais i Todos os absorventes sao categorizados usando cores diferentes de

i i i N P P ¢ acordo com sua aplicacdo industrial: absorventes de dleo apenas sdo
absorventes, ou lseja,.almof’adas, .mellas., tra,vesselros, etc. : hidrofébicos (absorventes de 6leo) : : p : ¢ < : p 1as
usando combustivel diesel, éleo hidraulico, 6leo de motor, : i brancos ou azuis e sao usados com 6leos, hidrocarbonetos e liquidos

) 3 o L, . i i Este teste é realizado da mesma maneira que a parte 1, no < . b . 0 d <
xileno, dgua desionizada. A absorcio é medida em litros de i que ndo se misturam ou absorvem é&gua. Os sorventes de manutencdo
¢ sdo cinza e sdo usados com a maioria dos liquidos que ndo degradam

L ) , i entanto, ele apenas mede a absor¢do para absorventes de
liquido absorvido por Kg. Apds 30 segundos se o absorvente : :
i 0 absorvente. Os absorventes quimicos sdo amarelos e sdo usados com
i liquidos quimicos mais agressivos

. . Lo i Oleo.
tiver retido o liquido, ele passa na norma. :

APORTWEST TEM MAIS DE 17 PRODUTOS CERTIFICADOS SEGUNDO A NORMA BS7959
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0 QUE E A EN469-2006?

AUMENTANDO A PROTECGAO N

¢ o NIVEL DE PROTECCAO SUPERIOR usado

111
N

e deve incluir uma barreira de humidade
respiravel, impermedvel e a prova d'agua.

¢ o NIVEL DE PROTECCAO INFERIOR.

DENTRO DO NORMA, EXISTEM DOIS NIiVEIS E UM NUMERO DE TESTES FiSICOS CONFORME DESCRITO ABAIXO:

B1]1L]
N

ou Nivel 2

O nivel 1 é o nivel de proteccdo mais baixo.

0 nivel 2 ¢ o nivel de protecdo mais alto usado pelos :
bombeiros treinados profissionalmente e deve incluir :
uma barreira respiravel, a prova d'dgua e a humidade. :

Xf1 ou Xf2 refere-se a Transferéncia de Calor Convectivo
Xr1 e Xr2 referem-se a Transferéncia de Calor Radiante

Y1 ou Y2 referem-se & Resisténcia a Penetracdo da Agua

Z1 ou Z2 referem-se a Resisténcia ao Vapor de Agua.

APORTWEST TEM 6 PRODUTOS CERTIFICADOS SEGUNDO A EN469.TODOS 0S FATOS

Transferéncia de Calor Convectivo - Xf1 ou Xf2

Este teste mede o tempo necessario para aumentar a
temperatura do tecido com base no calor convectivo
que passa da superficie externa para a superficie
interna, por ex° o vapor.

O calor convectivo viaja pelo ar, mesmo que nédo haja
aparecimento imediato de fogo.

Transferéncia de Calor Radiante - Xr1 ou Xr2

Este teste mede o tempo necessario para elevar a
temperatura do tecido com base no calor de uma
fonte de calor radiante, por ex® chamas ardentes ou
objectos quentes passando da superficie exterior
para a superficie interna. O calor radiante é sensivel
a cor do vestuario, por ex° um fato de fogo colorido
mais claro dara uma proteccdo radiante mais alta do
que um fato de cor escura.

DE INCENDIO ESTAO CERTIFICADOS PARA O NIVEL

i Resisténcia a Penetracio de Agua-Y1ouY2
Resisténcia ao Vapor de Agua - Z1 ou Z2

Estes testes medem o nivel (1 ou 2) de proteccao
i oferecido contra a transferéncia de goticulas de agua
e a respirabilidade do tecido. As caracteristicas a prova
de dgua e de respirabilidade assegurarao que a camada
interna seja mantida seca, diminuindo a transferéncia
de calor da camada externa para a camada interna, o
que poderia resultar na queima do utilizador.

(2

pelos bombeiros treinados profissionalmente
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0 QUE E A EN149?

A EN 149:2001- A1:2009 E 0 NORMA EUROPEIA QUE COBRE AS ESPECIFICACOES TECNICAS PARA 0S DISPOSITIVOS
DE PROTECCAO RESPIRATORIA - MEIAS MASCARAS COM FILTROS PARA PROTEGER CONTRA PARTICULAS
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Este teste mede a probabilidade da mascara respiratéria para O objetivo deste teste é medir o poder de filtragem das mascaras. Este teste avalia a capacidade da mascara de filtragem para fornecer
proteger o portador contra riscos potenciais. i Este teste é realizado expondo uma cabeca de manequim com uma : proteccao, permitindo ao utilizador respirar facilmente.
Um sujeito de teste que usa a mascara de particulas anda numa sala de {  mascaraa 120 mg de 2 aeross6is de teste (cloreto de sédio e éleo de i Este teste avalia a capacidade da mascara de filtragem para fornecer
teste fechada, com uma concentracdo constante de aerossol de cloreto ¢ parafina). A norma define a penetracao maxima admitida em % dos 2 i proteccdo, permitindo ao utilizador respirar facilmente.
de sdédio. Enquanto o sujeito respira, o ar dentro da mdascara é amostrado  :  aerossois, para as mascaras FFP1/FFP2 e FFP3. :

e analisado para determinar qual percentagem de cloreto de sédio pode
passar através da mascara.

: TENCIA RESPIRAVEL - MBAR A resisténcia permitida
: NIiVEL DE PENETRAG CLASSE INALACAO EXALACAO 1601/ é menor para FFP1
AZAMENTO INTERNO % Quanto menor CLASSE | CLORETO DE SODIO OLEO DEPARAFINA |  Quanto maior 30 1/MIN 95 I/MIN MIN porque é uma
FFP1 Né&o superior a 22% apercentagem, FFP1 20% 20% apenetr 0@0, FEP1 0.6 2.1 3.0 mdscara mais leve e
FFP2 Néo superior a 8% maior aprotecgio i | FFp2 6% % menor serda - | rep2 07 24 30 émaior para FFP2 e
FFP3 | Nao superiora 2% : | FFP3 1% 1% protecgdo FFP3 | 10 30 30 gfgjs'io’s sao mais

APORTWEST TEM 18 MODELOS CERTIFICADOS SEGUNDO A EN149
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o QU E E A EN 51 1 ? LUVAS DE PROTECCAO CONTRA O FRIO

A EN 511 E A NORMA EUROPEIA QUE ESPECIFICA OS REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO PARA AS LUVAS QUE PROTEGEM CONTRA A CONDUGAO DE FRIO
PARA TEMPERATURAS ABAIXO DE -50 GRAUS CELSIUS. ESTE FRIO PODE SER DERIVADO DE CONDICOES CLIMATICAS OU DE UMA ACTIVIDADE INDUSTRIAL.

A.FRIO CONVECTIVO

Uma luva é colocada num modelo manual que é aquecido entre 30 a 35
graus Celsius numa camara de teste. A quantidade de energia necessaria
para manter este calor determina o nivel de desempenho da luva. Isso
é calculado aplicando uma férmula especifica conhecida como férmula
de isolamento térmico resultante ou (ITR) conforme descrito na tabela
abaixo. Existem 4 niveis de desempenho em geral. Quanto maior o nivel
de desempenho, maiores serdo as propriedades de isolamento da luva.

Isolamento térmico (ITR) em m2 K/W

Nivel de Desempenho

0,10<ITR< 0,15
0,15<ITR<0,22
0,221TR 0.33
0,33ITR

AW IN| =

B

B. FRIO POR CONTACTO

Um material de amostra de uma luva é colocado numa camara de teste
entre 2 placas de metal, uma aquecida e uma resfriada. Uma férmula de
resisténcia térmica (R) mede a queda de temperatura em toda a amostra de
teste que é entdo comparada a de uma amostra de controle (material ndo
térmico) para calcular a sua resisténcia térmica. Existem 4 niveis que variam
de 1 a4, sendo que quanto maior a resisténcia térmica, maior a capacidade
isolante da luva contra o frio.

Resisténcia térmica R em m2 K/W

Nivel de Desempenho
1 0,025 < R< 0,050

0,050 < R< 0,100

C.PENETRACAO DE AGUA

O teste de penetracdo de dgua ou teste de impermeabilidade a dgua é
um teste directo baseado numa base de aprovacdo/falha. A amostra da
luva é submersa na agua, e se apds 30 minutos nenhuma dgua conseguiu
penetrar a luva, entdo é considerado que passou o teste, caso contrario é
classificada como uma falha.

Os resultados sao indicados por O ou 1.

Resultado Duracao do teste

0 =Falha Penetracdo de agua antes de 30 minutos.

0,100 < R< 0,150
0,150 <R

Hlw N

1 = Aprovado

19 MODELOS DA PORTWEST FORAM TESTADOS E EXCEDEM A NORMA EN 511

Nenhuma Penetracdo de dgua antes de 30 minutos.




VOCE SABIA PORTWEST
0 QUE E A EN14404:2004 + A1:2010?

V4

E a norma europeia que especifica os requisitos de desempenho para joelheiras. Aqui estao 3
exemplos de testes especificos realizados como parte da norma.

TESTE DE ABSORCAO DE CHOQUE i TESTE DE RESISTENCIA A PENETRACAO ¢ TESTEDE CONTENCAO

Este teste visa simular a joelheira varias vezes em rapida sucessdo. : Este teste é usado para avaliar o nivel de desempenho de uma joelheira i  Este teste é usado para avaliar o quao bem as joelheiras permanecem
Envolve uma maquina usando uma forca de cinco joules de energia | para proteger o joelho contra objectos. Para passar no teste, a superficie i  em posicdo durante o uso. Este teste € unicamente para joelheiras
que atinge varias partes da joelheira cinco vezes em cinco minutos. i interna das joelheiras ndo se deve desviar em mais de 5mm quandoum i de tipo 1. As correias devem ter uma largura maxima de 30mm e
A forca transmitida (isto &, o impacto residual ndo absorvido pela | determinado nivel de forca é aplicado. ¢ nao podem esticar mais de 40mm quando for aplicada uma forca
joelheira) é medida em Kn. Para que a joelheira passe, a média média ~ . i de 10N. Isto é para garantir que elas permanecam em posicio e que
dos 5 testes ndo pode exceder 3Kn e nenhuma medida Unica pode FORCA APLICADA DEFLEXAO NIVEL ndo sejam excessivamente constritivos causando desconforto para o
exceder 4Kn. 100N >5mm 0 utilizador. Considera-se que uma joelheira de tipo 1 passa no teste de

H 100N <or=s5mm ! restricdo com base no feedback recolhido aos individuos em teste.
250N <or=5mm 2

A PORTWEST TEM 7 MODELOS (KP55, KP44, 5156, KP50, KP40, KP30 E KP20) CERTIFICADO SEGUNDO A EN14404: 2004 + A1:2010
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6 PASSOS FACEIS

1. Segure o arnés pelo anel em D dorsal. i 3. Comecando no topo, prenda as conexdes do peitoedo i 5. Para garantir que as correias das pernas sejam aperta-
i cinto. i das corretamente, uma mao plana (mas ndo um punho
2. Prossiga para arremessar o arnEs sobre os ombros como fechado) deve encaixar entre a correia e a perna.
faria com uma mochila. { 4. Alcancando sob cada perna, pegue as correias das
. pernas e envolva em torno de cada coxa e, em seguida, 6. Finalmente aperte todas as correias para um ajuste
prenda os pontos de conexao na cintura. confortavel, mas firme.

A PORTWEST OFERECE 46 PRODUTOS NA GAMA DE PROTECCAQ ANTI-QUEDA
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0 QUE E A EN IS0 141167 Jmimingmse

ESTA NORMA INTERNACIONAL ESPECIFICA 0S REQUISITOS DE DESEMPENHO PARA AS PROPRIEDADES DE MATERIAIS E ROUPAS DE PROTECCAO COM
PROPRIEDADES DEPROPAGACAOLIMITADADE CHAMADESTINADOAPROTEGEROSTRABALHADORES CONTRA O CONTACTO OCASIONAL COM PEQUENAS CHAMAS.

O artigo FR41 é
certificado pela

ENISO 14116

sendo projectado 4
para uma

proteccao total

contra condicoes

INDICE 1

A chama ndo se espalhou, ndo hda restos flamejantes,
sem resplendor, mas um buraco pode ser formado

] climaticas e |
INDICE 2 adversas e ’ &
riscos de
A chama ndo se espalha, ndo ha restos flamejantes, sem chamas.
EN ISO 14116 EQUIPAMENTO DE TESTE  resplendoreformacio de buracos. :
Um equipamento de teste especializado é usado para testar iNDICE 3 ’
normas anti-chama em materiais em condicdes laboratoriais.
Uma pequena chama é aplicada a uma amostra de tecido por Neste nivel, a chama ndo se espalhou, ndo ha restos
10 segundos e depois removida. inflamados, sem resplendor, sem formacao de buracos e
A condigao do tecido € entdao examinada. também especifica que o tempo de extincao de chama para
cada peca de amostra individual é inferior a 2 segundos. °

APORTWEST TEM 20 MODELOS QUE CUMPREM E EXCEDEM ANORMA EN14116
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0 QUE E A EN1486?

ESTA NORMA EUROPEIA ESPECIFICA 0S METODOS DE ENSAIO E REQUISITOS MINIMOS DE DESEMPENHO PARA ROUPAS DE
PROTECCAO REFLECTORAS UTILIZADAS EM LUTA ESPECIALIZADA CONTRA INCENDIO. ESTA ROUPA FORNECE PROTECCAO
CONTRA A LABAREDA E CALOR RADIANTE INTENSO E E VESTIDO PARA PERIODOS CURTOS SOMENTE.

Transferéncia de Calor Radiante: Tranferéncia de Calor Convectivo : Calor por Contacto

O tecido externo é exposto a uma fonte de calor O tecido externo é exposto a um fluxo de calor i Um aquecedor é colocado em contacto com o tecido e
radiante. O tempo é gravado em segundos, para um intensivo. O tempo que leva para transmitir calor de i 0 tempo necessario para um aumento de temperatura
aumento de temperatura de 24°C para o interior do fora para o interior do tecido para um aumento de de 10°C na superficie do revestimento mais interno é
tecido e este tempo é expresso como o indice de temperatura de 24°C é gravado e expresso como o i registado.

Transferéncia de Calor Radiante (RHTI). indice de Tranferéncia de Calor (HTI) :

PORTWEST TEM 1 CONJUNTO (FATO DE MACACO, LUVAS E SOBRE-BOTAS) CERTIFICADO SEGUNDO A EN1486
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PORTWEST

O QUEEAEN136

TESTE DE INFLAMABILIDADE

Uma cabeca de manequim usando uma Maéscara Facial
Complet (FF) é exposta a uma chama. Para passar no teste,
a mascara nao deve queimar durante mais de 5 segundos
apds a remogao da chama. Este teste é necessério para
todas as mascaras completas de classe 3. Nota: As mdscaras
de Classe 3 sdo submetidas a um procedimento de teste de
inflamabilidade mais dificil.

Mascaras Faciais
Completas para uso :

Mascaras Faciais
Completas para uso
leve geral

, Norma europeia para Mascaras Completas - Dispositivos de proteccao respiratoria
o

Mascaras Faciais
Completas para uso
especial

Nota: Existem 3 classes de mdscaras completas, em que cada classe oferece o mesmo nivel de proteccdo respiratéria, mas tem diferencas com base na sua aplicacao.

FORCA DO ARNES DE CABECA

Quandoamascaraestivernaposicdo, cada correianoarnés deve
suportar uma trac¢do de 100 N (CLASSE 1) ou 150N (CLASSES 2
e 3) aplicada por 10 segundos na direccdo da traccdo. O teste
é considerado bem-sucedido se ndo houver deformacéao linear
permanente das correias, ou seja, 0 comprimento das correias
apds a conclusdo do teste ndo deve ser superior a 5% em
relacdo a sua medicdo pré-teste. Por exemplo, 10 cm versus
10,5 cm.

FUGA INTERNA

Este teste é realizado numa camara de teste compreendendo
um painel de 10 pessoas e usando um agente de teste de
cloreto de sédio enquanto as pessoas realizam exercicios
praticos que simulam condigbes reais de trabalho. O teste de
vazamento interno estipula que a% de cloreto de sédio nao
deve exceder um valor médio de 0,05% do ar inalado dentro
da mascara.

APORTWEST TEM UM PRODUTO EM CONFORMIDADE COM A CLASSE 2 DA NORMA

EN 136 CLASSE E1EM CONFORMIDADE COM A CLASSE 3
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0 QUE E A 1EC 61482-2:2009?

ESTA NORMA INVESTIGA O TECIDO E O VESTUARIO PARA A CAPACIDADE DE PROTEGER CONTRA 0S EFEITOS TERMICOS DE UM ARCO ELECTRICO. TAL PODE SER FEITO POR
DOIS METODOS DE TESTE: 1. METODO DE ENSAIO DE CAIXA 61482-1-2 E 2. METODO DE ARCO ABERTO 61482-1-1. ESTA PAGINA FOCA SOMENTE NO METODO DO ARCO ABERTO.

'/ 4.3 Cal/cm2 13.6Cal/cm2
QUEBRA DO TECIDO - QUEIMADURA DE 2°
ABERTO GRAU FR14

FR100r FRT1
TESTE DO ARCO ELECTRICO TESTE EBT E ATPV CLASSIFICACOES CAL
1) Um arco eléctrico é um intenso fluxo de electricidade que 1) O Ebt é a quantidade de energia necessaria para que um tecido se abra. O 1) As roupas podem ser colocadas em camadas para obter uma
pode resultar em numerosas lesoes. ATPV é a quantidade de energia necessaria para causar uma queimadura de melhor classificacdo de Cal. Por exemplo, uma roupa interior
2) O Método de Teste de Arco Aberto avalia a capacidade de segundo grau através do tecido. pode atingir um Ebt de 4.3 Cal/cm2, e um fato de macaco pode
um tecido de fornecer resisténcia contra a energia térmica 2) Tanto o ATPV como o Ebt séo expressos em calorias por cm2 (Cal/cm?2). atingir uma ATPV de 13.6Cal/cm2.
criada durante um arco eléctrico. O tecido é testado com um arco de 8kA para varias duragdes de incidente e 2) No entanto, as classificagdes combinadas de ATPV/Ebt seréo
3) Este teste faz parte da norma americana NFPA 70E e da uma classificacdo de Cal global é calculada. maiores do que a soma das duas camadas simples, uma vez que
norma europeia IEC 61482-2. 3) Quanto maior a classificacdo de Cal, melhor sera a proteccédo oferecida. 0 espaco entre as duas camadas proporciona uma proteccdo
4) Este teste visa estabelecer o ATPV (Valor de Proteccao Os trabalhadores sdo considerados seguros se a classificagcdo do arco de adicional ao utilizador.
Térmica) ou Ebt (Limite de Energia de Rompimento) de um suas roupas exceder a energia do incidente do arco eléctrico calculada no
tecido. pior cendrio de uma avaliagcdo de risco.

APORTWEST TEM 37 PRODUTOS TESTADOS SEGUNDO 0 METODO DE ARCO ABERTO COM CLASSIFICACOES CAL
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OQUEEENAIS020347:2012?

ESTE NORMA INTERNACIONAL ESPECIFICA 0S REQUISITOS BASICOS E ADICIONAIS (OPCIONAIS) PARA CALCADOS OCUPACIONAIS QUE
NAO ESTAO EXPOSTOS A QUALQUER RISCOS MECANICOS (IMPACTO OU COMPRESSAO).

CLASSIFICACAO I:

(CALCADO FEITO DE COURO E OUTROS MATERIAIS
EXCLUINDO CALCADOS TOTALMENTE EM BORRACHA OU
MATERIAL POLIMERICO

OB Passa os minimos requisitos basicos para o calcado
ocupacional.

O1 Requisitos basicos, além da sola resistente ao 6leo, regiao
de apoio fechada e absorvente de energia e anti-estatico.

02 como O1 mais penetracdo e absorcao de agua.

03 como 02 mais sola estriada.

CLASSIFICACAO lI:
(TOTALMENTE EM BORRACHA OU MATERIAL POLIMERICO)

OB PASSA OS MINIMOS REQUISITOS BASICOS PARA O
CALCADO OCUPACIONAL..

04 REQUISITOS BASICOS MAIS A SOLA RESISTENTE AO Os calcados ocupacionais sdo sapatos de seguranca, mas O calcado profissional é uma solucao ideal para os

OLEO, REGIAO DE APOIO COM ABSORCAO DE ENERGIA,E .  Ndo apresentam biqueira de aco. Este tipo de calcado é | trabalhadores que ndo enfrentam riscos de impacto

ANTI-ESTATICO. . projectado para proporcionar conforto, durabilidade : oucompressao, mas que podem enfrentar perigos, tais

05 = 04 PLUS SEMELLE ANTI PERFORATION ET SEMELLEA | e resisténcia ao deslizamento para os trabalhadores : como deslizamentos e fadiga muscular. Estes incluem

CRAMPONS. em ambientes onde o risco potencial de lesao no pé é escritorios, sectores de servicos, salas de exposicoes e
" considerado adequadamente baixo. " restaurantes.

APORTWEST TEM 7 MODELOS DE CALCADO; FW40, FW18, FD90, FW27, FW58, FW20 EFW19

QUE CUMPREM COM AEN 150 20347:2012
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0 QUE EAEN 14605:2005?

ESTA NORMA ESPECIFICA 0S REQUISITOS DE DESEMPENHO PARA ROUPAS COM PROTECCAO CONTRA LIQUIDOS (TIPO 3) OU PULVERIZAGOES
(TIPO 4), INCLUINDO ARTIGOS QUE PRESTAM PROTECCAO SOMENTE A DETERMINADAS PARTES DO CORPO. (TIPOS PB [3] E PB [4])

¢
Py

\‘ 4‘4

‘\(d

S

Fatos Resistentes a Liquidos.
(Tipo 3)

Fatos que protegem contra jactos
fortes de produtos quimicos
liquidos. Este teste envolve a
exposicdo de um fato inteiro
numa plataforma rotativa para
uma série de jactos curtos de um
liquido a base de dgua contendo
um marcador de corante
fluorescente ou visivel, visando
varias partes criticas do fato.

AGUA QUE CONTEM O
MARCADOR CORANTE
VISIVEL

PRESSAO DE DISTANCIA
BAR3 DE 1M ENTRE
BOCAEOFATO

DE TESTE

Fatos Resistentes a Pulverizacao.
(Tipo 4)

Fatos que protegem contra a saturacao
de produtos quimicos liquidos. Este
teste envolve a exposicao de um fato
inteiro numa plataforma rotativa para
um pulverizador intenso de liquidos
a base de 4gua, que contém um
marcador de corante fluorescente ou
visivel, visando vdrias partes criticas do
fato.

- Se qualquer penetracao for superior

a 3 vezes a area total de manchas de calibragao. Os
testes acima sao repetidos em 3 fatos e todos os 3
devem passar.

AGUA QUE CONTEM O MARCADOR CORANTE VISIVEL

PRESSAO
DE BAR
1.5

DISTANCIA
DE 1M
ENTRE
BOCAEO
FATO DE
TESTE

W

0S ARTIGOS ST60 E ST70 DA PORTWEST CONFORME A EN14605
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O QUEEAEN175?

ESTA NORMA ESPECIFICA A PROTECCAO, INCLUINDO ASPECTOS ERGONOMICOS CONTRA RISCOS OU PERIGOS DE RADIOACTIVOS, INFLAMAVEIS,
MECANICOS OU DE NATUREZA ELECTRICA. 0S EPI'S DE SOLDADURA INCLUINDO OCULOS E VIEIRAS (VISEIRAS DE PROTECCAO MANUAL E DE
ENGRENAGEM DE CABECA)

A EN 175 STANDARD INCLUI:

1. Principios de design: 2. Resisténcia ao impacto que pode ser: 3. Proteccao contra salpicos de metal

A norma define o tamanho minimo do campo o Impacto de baixa energia 45 metros/ derretido e projeccoes de sdlidos

visual para permitir que o utilizador trabalhe segundo: correspondente a marcacao quentes:

com seguran¢a, mas também para ter um “F” no EPI, incluindo d&culos de Este é um teste opcional para éculos e

bom campo de visao durante as actividades soldadura e 6culos de proteccéo. protectores faciais de soldadura - Quando um

de soldadura. O tamanho do campo de visao o Impacto de energia média de 120 EPI passa este teste opcional, ele é marcado

é diferente para 6culos e protectores faciais. metros/segundo: correspondente a com uma marcacao correspondente “9”,
marcacao “B” no EPI, incluindo 6culos

Também define as caracteristicas dos materiais e proteccdes faciais.

utilizados para este EPI, que deve ser opaco em
todas as partes internas, para evitar reflectir a
luz durante os processos de soldadura.

APORTWEST TEM 3 MODELOS PW65/PW61/PW60 EM CONFORMIDADE COMAEN 175
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OQUEEAEN374?

ESTA NORMA E COMPOSTA DE TRES PARTES E ESPECIFICA = B

EN374-2
Este norma compreende dois testes:
O TESTE DE FUGAS DE AR
O TESTE DE FUGA DE AGUA

Apenetragcao éomovimentodeumorganismo

quimico e/ou microorganismo através de materiais
porosos, costuras, orificios ou outras imperfeicdes num
material de luva protectora a um nivel nao molecular.

RESISTENCIA A MICRO-ORGANISMOS:

As luvas devem atingir pelo menos o nivel AQL 2 para
essa classificacdo. Os Niveis de Qualidade Aceitaveis
(AQL) sdo a taxa de defeito permitida com certo Lote
ou Lote de Producdo. Um nivel 3 (<0,65) significa que
menos de 0,65% do lote ndo cumpre.

Nivel 1 2 3

AQL | <4,0|<1,5|<065

Este teste danorma mede a permeagao por um quimico
solido ou liquido. Isso é determinado pela medicao
do tempo de avanco do produto quimico através do
material da luva. A permeacao quimica é o processo
pelo qual um produto quimico se move através de uma
luva protectora a um nivel molecular.

Nivel de Desempenho 1 2 3 4 5 6
Breakthrough Time (mins) | >10 | >30 | >60 [>120|>240[|>480

A Metanol Alcool Primario

B Acetona Cetona

C Acetonitrilo Composto de Nitrilo

D Diclorometano Parafina Clorada

E Disulfureto de Carbono Composto Organico contendo Enxofre
F Tolueno Hidrocarbonetos Aromaticos

G Dietilamina Amine

H Tetrahidrofurancia Hetero-ciclico e Composto de Eter
1 Acetato de Etilo Ester

J n-heptano Hidrocarboneto Saturado

K Hidréxido de Sédio 40% Base Inorgénica

L Acido Sulfurico 96% Acido Mineral Inorganico

EN374-3

EN374-3

JKL

Protecao Quimica Baixa
e a Prova d’agua.

y

O padréo atende ao r;%/elv‘é/- e tempo de
avanco para pelo menos trés produtos
quimicos.

O pictograma deve ter um cédigo abaixo
o qual identifica os produtos quimicos,
comparando-o com o grafico quimico.

APORTWEST TEM 9 MODELOS A827, A835, A845, A810 E A880 CERTIFICADOS SEGUNDO A EN 374
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0 QUE E A 13506:2008? = <

I
ESTETESTE OPCIONAL AVALIA O DESEMPENHO DO VESTUARIO DURANTE UMA SITUACAO DE INCENDIO. 0 TESTE DA UMA REPRESENTACAO MUITO PRECISA ‘
DO NIiVEL DE QUEIMADURA SUSTENTADO PELO UTILIZADOR SENDO ESTE ENVOLVIDO EM CHAMA. NUM MANEQUIM DE TAMANHO REAL, SENSORES
DE CALOR SAO USADOS PARA PRODUZIR UM MAPA DO CORPO QUE UTILIZA 0 CODIGO DE CORES PARA INDICAR A QUEIMADURA DE CORPO PREVISTA.

Resultados do Teste de Manequim
para:
FR50 - Fato Ignifugo Anti-estatico
3509

Il Dor (12.3%)
Queimadura de 1° Grau (0.9%)

Queimadura de 2° Grau (0.0%)
Il Queimadura de 3° Grau (0.0%)

Previsao de queimadura de
ferimento 0.0%

0 manequim é equipado com mais de 100 sensores de Para replicar uma situacdo de vida real, o manequim A energia de calor absorvida pelos sensores é gravada, com

temperatura posicionados logo abaixo da superficie do é equipado com roupas interiores e as roupas a serem dados normalmente colectados por até 120 segundos ap6s

corpo, bracos, pernas e cabeca. O objectivo dos sensores testadas. O manequim é entdo exposto ao envolvimento a queima. Um relatério é entdo produzido mostrando um

é medir a variacao de temperatura na superficie do total da chama por quatro segundos. As chamas sdo “mapa do corpo” que indica a queimadura corporal prevista

manequim ap6s a exposicao a chama. fornecidas por um sistema de queimadores de propano que ou a auséncia de queimaduras, queimaduras de primeiro,
cercam o manequim. segundo ou terceiro grau e onde elas ocorreram.

A PORTWEST TEM 17 ARTIGOS (FATOS DE MACACO: FR50, FF50, FR60, FR28, FR21, FR22, AF22, AF53, AF73 E BIZ1) E

(CONJUNTOS: FR55/FR56, FR55/FR57, FR25/FR26, FR25/FR27, FR61/FR62 , FR61/FR63 & BIZ2/BIZ30) TESTADOS SEGUNDO A 1S0 13506
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ESTA NORMA ESPECIFICA OS REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO PARA ROUPAS DE PROTECCAO NAO VENTILADAS CONTRA A CONTAMINAGAO DE
PARTICULAS RADIOACTIVAS. OS TESTES DA NORMA PARA A FUGA INTERNA DE AEROSSOIS E PARTICULAS FINAS COMO TESTADO NA EN ISO 13982-1.

PROCESSO: o . ; > ® & &a Fator de Protecao Nominal e Classe de Desempenho
Uma pessoa que usa o fato protector entra numa “camara ' o o Camara de e.Ste ° . .’ para o nivel de protecao de particulas do terno:
de teste”. Sob o fato de protecdo, a pessoa tem trés sondas e o0 _ o ° . ,* : .
de medigao em anexo (uma no peito, uma na cintura e * % * ® A Nivel de protegao m Fator de Proteccao
uma no joelho). As particulas de cloreto de sédio (tamanho . A . . o Nominal
Ly , el . Particulas de ¢ ®
médio de 0,6 micron) sao distribuidas por toda a cabine, e . Cloretode . o . Proteccio Mais Alta 3 500
o utilizador realiza uma série de trés actividades fisicas: Sodio o Sonda de ¢
) « ° . Medicio do
» 3 minutos parado < . Torax Protecdo Média ) 50
» 3 minutos “no local” a pé (5 km/h) ' L Sondade
» 3 minutos de agachamento (a uma taxa de 5 e, ° . _' . Mﬁf.'ﬁ:o da Baixa protecdo 1 5
agachamentos por minuto) . . o %
] o o : . e Um fatp que oferece a maior proteccdo as particulas
As particulas de cloreto de sédio que penetram o fato o ? Sonda de f ters baixa fi int tant Ito fact
de proteccdo sdo contadas pelas sondas abaixo do fato . Medicéo do nas tera baixa fuga interna €, portanto, um alto factor
' . Joelho de proteccédo nominal.

Os resultados sao utilizados para determinar tanto uma
classificacdo de desempenho quanto um “factor de
proteccao nominal”,

APORTWEST TEM 3 PRODUTOS ST50, ST60 & ST70 TESTADOS PELA EN 1703-2:2002
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0 QUEEAEN 140:1999?

Meia Mascara = Uma peca facial que cobre o nariz, boca e Pretendem proporcionar uma vedacdo adequada na face do utilizador contra a atmosfera ‘
queixo ambiente. O ar entra no rosto e passa directamente para o nariz e a area da boca da peca
Quarto de Méscara = Uma pega facial que cobre o nariz e boca facial através da(s) valvula(s) de inalacao. Ao respirar, o ar expirado flui para a atmosfera ‘

ambiente através da(s) valvula(s) de exalacao da mascara.

3. RESISTENCIA RESPIRATORIA

1. RESISTENCIA A TEMPERATURA A resisténcia respiratdria da peca facial quando testada com uma maquina
As mascaras sao acondicionadas 24h a 70°C e depois respiratoria nao deve exceder

por 24h a temperatura ambiente de + 30°C. Se a peca » 2.0 milibar para inalagao

facial e seus componentes ndo mostrarem deformacgao » 3.0 milibar para exalacao

apreciavel, o resultado € a aprovacao. Este teste garante que a respiracdo é confortavel ao usar a peca

2. RESISTENCIA A INFLAMABILIDADE facial.

A norma descreve o procedimento para testar as 4. FUGA INTERNA

maéscaras, expondo-as a uma chama directa. As partes : quando a peca facial esta montada corretamente, a% da

da peca facial que podem estar expostas a chama atmosfera ambiente fora da peca facial que pode passar através

durante o uso ndo devem queimar ou continuar a
queimar durante mais de 5 segundos ap6s a remocao
da chama. A resisténcia a temperatura e aos testes de
inflamabilidade garantem que a mascara mantenha o
seu desempenho em condicdes extremas de uso.

da peca facial ndo sera superior a 2%. Este teste garante que as mascaras
oferecam uma proteccdo efectiva.

APORTWEST TEM 3 MEIAS MASCARAS P410, P420 E P430 CERTIFICADAS SEGUNDO A EN140
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0 QUE E AEN 381-5? )

EN 381-5: Requisitos para protectores de perna
EN 381-7: Requisitos para luvas de proteccao
EN 381-9: Requisitos para polainas de protecao

EN 381-11: Requisitos para protectores da parte superior do corpo

EN 381-5 ESPECIFICA REQUISITOS PARA PROTECTORES DE PERNA
Os protectores de perna usam fibras especiais que entupem o mecanismo de corte de uma
motosserra e param o movimento. Existem trés tipos de proteccdo de perna, tipo A, Be C.

TIPOAEB
Os protectores de perna fornecem protec¢do somente na frente das pernas e destinam-se
a profissionais de silvicultura.

Tipo C
Os protectores de perna tém fibras de proteccdo em torno da circunferéncia das pernas e
destinam-se a uso nao profissional.

PORTWEST TEM DOIS MODELOS CERTIFICADOS SEGUNDO A EN 381-5, CH11, CH12, PA68 E PA69.
AMBOS ARTIGOS CUMPREM COM A EN 381-5 1995:CLASSE 1, TIPO A
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A
CREE <
W

LEDs
LED 20,000
CREE LE.D 50,000
Incandescent 15 - 25 lumens
par watt
LED 50 - 60 lumens
CREE

L.E.D Up to 60 lumens

L.E.D

Uma luz L.E.D pode produzir
a mesma quantidade

de lumens que uma
incandescente enquanto
usa apenas 25% da
poténcia. Até 90% das luzes
incandescentes, a energia

é gerada pelo calor por
filamentos de resisténcia
eléctrica (ou seja, sao mais
eficientes como aquecedores
do que como luzes).

WoHS

COMPLIANT
RoHS - Restricdo de Substancias Perigosas “ A directiva
“Restricao de Substancias Perigosas” é criada para garantir
que todos os componentes dos nossos produtos eléctricos
nao coloquem o utilizador em perigo. Todas as nossas
luzes sdo testadas em conformidade com esta norma.

q

CE - Este simbolo indica a conformida
essenciais de seguranca e saude estabele
europeias.

> 30s requisitos
vs nas directivas

L.E.D: PA50, PA62, PA60, PA56 | CREE L.E.D: PA63, PA64, PA61, PA54, PA65, PA66, PA68, PA69
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»y
Lista de Contetido & Descricao de pessoas pessoas pessoas
Folheto de Informativo 1 1 1

Lista de contetido BS 8599-1:2014

1

1

1

Curativo estéril médio: 2m x 7.5cm, almofada absorvente 12cm
4 6 8
[ . x 12cm
Curativo estéril grande: 2m x 10cm, almofada absorvente 18cm 1 2 2
. . x 18cm
Curativo triangular: 20gsm em nao tecido ou algodao 90cm x
2 3 4
90cm x 127cm
KITS DE PRIMEIROS SOCORROS DE TRABALHO Alfinetes de seguranca: comprimento 2.5cm 6 12 24
Curativo estéril almofadado: 1.5m x 5cm, almofada oval 7cm x 2 3 a
5cm
A norma especifica o conteudo Curative ades o 7 5ema. almofadas 20% da 20 6o 100
correcto para k|t5 pequenos, médiOS, urativo adesivo esterilizado: 7.5cm2, almotfada> 0 da area
grandes ou de tamanho de viagem Toalhetes sem alcool: 80cm? 20 30 40
e recomenda quantos kits sdo o ades
necessérios dependendo do tamanho Ita adesiva: 2,5 cm x5 cm 1 ! 1
da organizacao. Luvas: EN455 6 9 12
Ocumprimento destanormademonstra Curativo de dedo estéril: 30 cm x 3,5, almofada absorvente 3,5 - 3 4
que os kits sao um produto melhor e cm?
permitem aos clientes atender as suas Escudo facial de ressuscitaco, valvula unidirecional 1 1 2
obrigacdes de saude e seguranca de
acordo com as directrizes do Executivo RGeS P 1 2 3
de Satde e Seguranca (HSE). Curativo de Queimadura: 100cm®** 1 2 2
BS 8599-1 é a norma que define o A
, . K A Tesouras universais 1 1 1
nivel minimo que os kits de primeiros
socorros devem cumprir: Curativo em conformidade: 4m x 7.5cm 1 2 2

APORTWEST TEM 3 MODELOS QUE ESTAO CERTIFICADOS SEGUNDO A BS 8599-1:2011: FA10, FA11, FA12

Suporte de suspensdo de parede: recipiente a prova de poeira
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0 QUE E A RIS-3279-TOM EDICAO 17 S

ESTE E UMA NORMA DO SECTOR FERROVIARIO QUE DETERMINA A ESPECIFICACAO MINIMA DE ROUPAS DE ALTA VISIBILIDADE NA INDUSTRIA
FERROVIARIA BRITANICA PARA GARANTIR QUE 0S TRABALHADORES SAO VISIVEIS EM QUALQUER OU NA PROXIMIDADE DE LINHAS FERROVIARIAS

Baseia-se na norma europeia EN ISO :  Impdes uma maior concentracdao de tecido laranja de alta

20471. Define as dreas minimas de i visibilidade para trabalhadores ferrovidrios. Isso aumenta a

materiais de fundo laranja de alta: natureza conspicua do tecido e garante que o trabalhador

' visibilidade a serem usados numa: do trilho seja mais visivel. Um espectrofotdmetro é usado

. F300 peca de vestuario e o nivel minimode | para verificar a cromaticidade (intensidade de cor) do tecido

! p95 critérios de desempenho fotométrico :  laranja de alta visibilidade. A Portwest verifica cada rolo de

para a fita reflectora. A normarequer ;|  tecido para garantir que o tecido atenda aos requisitos do

uma leitura de fitareflectorade =330 :  RIS-3279-TOM.

(cd/Ix.m2) no entanto, na Portwest,

insistimos numa leitura de > 400 (cd/
Ix.m2).




VOCE SABIA 47 PORTWEST
LAVAGEM DE PRODUTOS IGNiFUGOS

AS ROUPAS DEVEM SER LAVADAS DE ACORDO COM AS INSTRUCOES DO FABRICANTES, A LAVAGEM INCORRECTA DE ROUPAS
RESISTENTES A CHAMA PODE PREJUDICAR GRAVEMENTE 0 SEU DESEMPENHO E AJUSTE

Se as manchas sujas séo dificeis de remover, elas podem ser
tratadas antes da lavagem com um detergente liquido aplicado
directamente as manchas e levemente esfregado.

Nunca use cloro ou detergentes de lavagem que contenham
cloro, pois estes reduzirdo as propriedades de resisténcia a
chama do tecido.

Os amaciadores de tecidos, os amidos e outros aditivos para
a roupa ndo sdo recomendados, pois podem mascarar o
desempenho da resisténcia a chama e também podem actuar
como combustivel em caso de combustao.

Lave sempre as roupas de trabalho contaminadas
separadamente

Siga sempre a temperatura de lavagem na etiqueta da peca.
Lave e remova sempre as roupas de dentro para fora para
minimizar a abrasdo da superficie ajudando a manter a
aparéncia da superficie do tecido.

Zips e fechos de velcro devem ser fechados durante alavagem.
Para garantir uma lavagem mais limpa, evite sobrecarregar
a maquina para que as roupas se possam mover livremente
através dos ciclos de lavagem e enxaguamento.

&

N,

S

SN ORY 710

A secagem em tambor geralmente ndo é recomendada,
pois a temperatura utilizada geralmente é muito alta e
pode causar o encolhimento do vestuario
Evital que as roupas de algoddo ou com mistura de algodao
ndo sejam secadas em excesso, pois a sobre-secagem foi
determinada como a principal causa do encolhimento ex-
cessivo da peca.

Nao pendure sob a luz solar directa, pois isso pode causar
desvanecimento

0 ACABAMENTO RESISTENTE A CHAMA E MANTIDO PARA 0 CICLO DE VIDA NORMAL DA ROUPA FORNECIDA

EQUE AS INSTRUCOES DE LAVAGEM INDICAM
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0 QUE EAEN 795:2012?

A En795 refere-se a dispositivos destinados a formar a interface entre o sistema de anti-queda (arneses, cordoes, cordoes retracteis, etc.) e a estrutura. Estes
podem ser na forma de parafusos simples, lingas, dispositivos de ponto morto ou sistemas de ancora (trilhos ou cabos).

DESEMPENHO DINAMICO

Os dispositivos de ancoragem estéo sujeitos a uma série de
testes de queda realizados no dispositivo em todas as direccdes
de uso pretendidas. Isso geralmente pode significar uma série
de testes com o dispositivo para varios substratos diferentes.
Isso geralmente pode significar testes numa escala muito
grande, ja que os dispositivos precisam ser instalados, pois eles
seriam usados (muitas vezes tateado para amostrar superficies
ou estruturas do telhado). Os testes exigidos dependem da
classe do dispositivo.

FORCA ESTATICA

Os produtos de ancoragem inteiros sdo submetidos a testes
de tracgdo. Essas forcas geralmente estéo entre 12 kN e 18 kN
dependendo do tipo de dispositivo de ancora. As forcas de
trac¢do sao aplicadas e mantidas por pelo menos 3 minutos,
para garantir que a forca de ruptura do produto exceda a forca
especificada pela norma.

RESISTENCIA A CORROSAO

Os componentes metalicos utilizados no equipamento de
protec¢do contra quedas sao submetidos a um teste neutro de
pulverizacdo de sal destinado a provar uma resisténcia minima
a corrosao ambiental (especificamente ferrugem). Os produtos
sao mantidos dentro de uma camara selada, que é carregada
com uma névoa de agua salgada, que pode induzir ferrugem
em metais desprotegidos. Os produtos sao submetidos a dois
periodos cada uma das 24 horas de exposicao, separados
por um periodo de secagem de 1 hora, e examinados para
ferrugem e funcionalidade posterior

FONTE: http://www.satrappeguide.com/EN795.php
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0 QUE E AEN 362:2004?

Sistemas constituidos por uma linha destinada a ser ligada (temporaria ou permanentemente) a uma estrutura no topo somente, na qual um dispositivo
de viagem esta conectado. O utilizador conecta-se a este dispositivo de viagem ao subir ou descer - no caso de uma queda, o dispositivo de viagem deve
segurar a linha e prender a queda

FORCA ESTATICA RESISTENCIA A CORROSAO

Os conectores estdo sujeitos a uma série de testes de resisténcia a traccao, aplicados
em vdrias direc¢des, dependendo do tipo de conector. Onde um conector possui
apenasuma possivel direccaode carregamento (porexemplo,onde umaextremidade
do conector estd permanentemente anexada a outro componente), o carregamento
é aplicado em apenas uma direccao. No entanto, quando o uso incorrecto previsivel
pode resultar em carregamento sendo aplicado em direccdes diferentes da direc¢do
“principal”, o teste é necessario no eixo principal (comprimento) e no eixo menor
(largura). Além disso, quando os conectores ndo se bloqueiam automaticamente no
fechamento, o teste é realizado com o portao bloqueado e desbloqueado.

Os componentes metdlicos utilizados no equipamento de
prote¢do contra queda sdo submetidos a um teste neutro de
pulverizacao de sal destinado a provar uma resisténcia minima
a corrosao ambiental (especificamente ferrugem). Os produtos
sao mantidos dentro de uma cdmara selada, que é carregada
com uma névoa de agua salgada, que pode induzir ferrugem
em metais desprotegidos. Os produtos sdo submetidos a uma
exposicdo de 24 ou 48 horas e examinados para ferrugem e
funcionalidade posterior.

No caso da EN 362, as cargas de traccao sdo aplicadas e mantidas por 3 minutos,
enquanto que na EN 12275, a carga é aumentada até o ponto onde ocorre a quebra.
Portanto, é importante quando compara produtos, para estar ciente de qual a norma
para a qual o conector foi testado. FONTE:: http://www.satrappeguide.com/EN795.php
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0 QUE E AEN 360:2002?

A EN360 refere-se a dispositivos que contém uma corda para fixagao entre um arnés de corpo inteiro e um dispositivo de ancoragem adequado. Nestes dispositivos, o
cordao retrai-se (sob um mecanismo de mola) de volta a um tambor no invélucro do dispositivo. No caso de uma queda, um dispositivo de travagem (ou similar) fara
com que o tambor se bloqueie, prendendo a queda do utilizador na menor distancia possivel.

DESEMPENHO DINAMICO

As cordas retractéis estdo sujeitas a um teste de queda
similar ao usado para corddes (usando uma massa de
teste sélida de 100 kg, medindo a distancia de parada
eaforcadeparada).Noentanto,aalturade queda para
este teste é ligada a 600 mm, independentemente do
comprimento total do dispositivo. Um clipe é aplicado
ao cordao em 600 mm para evitar que ele seja retraido
de volta ao estojo e permitir uma queda livre sem
obstéculos. A corda ndo se deve deslocar além de um
comprimento méaximo de 1,4 metros (essencialmente
prendendo a queda a menos de 2 metros do ponto
de libertagdo), com uma forca de parada maxima de
6 kN.

BLOQUEIO APOS O
CONDICIONAMENTO

No caso de dispositivos mecanicos, testes adicionais
sd0 necessdrios para garantir que eles ndo sejam
adversamente afectados por condi¢des ambientais.
Os dispositivos sao verificados quanto a sua funcéo de
blogueio (deixando cair uma massa de pelo menos 5 kg)
apos o condicionamento a alta temperatura (50°C, 85%
de humidade relativa durante pelo menos 2 horas), baixa
temperatura (-30°C durante pelo menos 2 horas) e 4gua
(pulverizado a 70 litros por hora durante pelo menos 3
horas). Os testes opcionais apds a submersao em o6leo
diesel ou p6 também podem ser incluidos.

RESISTENCIA A CORROSAO

Oscomponentes metalicosutilizados noequipamento
de protec¢do contra queda séo submetidos a um teste
neutro de pulverizacao de sal destinado a provar uma
resisténcia minima a corrosdo ambiental (roubacao
especificamente). Os produtos séo mantidos dentro
de uma cdmara selada, que é carregada com uma
névoade dguasalgada, que podeinduzirferrugemem
metais desprotegidos. Os produtos séo submetidos a
uma exposicdo de 24 ou 48 horas e examinados para
ferrugem e funcionalidade posterior.

FORGA ESTATICA

Os produtos inteiros sdo submetidos a testes de
tracdo. As cordas téxteis estao sujeitas a uma forca
de traccao de 15 kN e metaldlicas a 12 kN. As forcas
de traccdo sao aplicadas e mantidas por pelo menos
3 minutos, para garantir que a forca de ruptura do
produto exceda a forca especificada pela norma.

FONTE: http://www.satrappeguide.com/EN360.php
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0 QUE EAEN 355:2002?

EN355 refere-se a corddes destinados a ser utilizados na conexao do ponto de fixagao de um arnés de corpo inteiro a um dispositivo de ancoragem adequado. A corda
inclui um elemento absorvente de choque, destinado a reduzir a forca aplicada ao utilizador, interrompendo gradualmente a queda.

DESEMPENHO DINAMICO

Os corddes de absorcao de choque estéo sujeitos a um teste de queda,
destinado a avaliar o desempenho da corda em termos de capacidade
de prender uma queda dentro de uma distancia méxima, mantendo
a forca a um méximo adequado. Em particular, a corda nao deve se
desdobrar (esticar, abrir, rasgar) além de um comprimento maximo de
1,75 metros, com uma forga maxima de 6 kN, apds uma queda usando
uma massa sélida minima de 100 kg, em queda sobre uma distancia
de duas vezes o comprimento da corda.

Onde os absorvedores de energia se destinam a ser vendidos
separadamente da corda (isto € como um componente), eles sao
estendidos com uma corrente de comprimento de 2 metros, com a
massa caida ao longo de uma distancia de 4 metros.

FORCA ESTATICA

Todos os produtos sdo submetidos a testes de traccdo. Os
absorvedores de energia estao sujeitos a uma forca de tragao de 15
kN. As forcas de tracao sao aplicadas e mantidas por pelo menos 3
minutos, para garantir que a forca de ruptura do produto exceda a
forca especificada pela norma.

RESISTENCIA A CORROSAO

Os componentes metdlicos utilizados em equipamentos de proteccao
contra quedas sdo submetidos a um teste neutro de pulverizacao de
sal destinado a provar uma resisténcia minima a corrosdo ambiental
(especificamente a ferrugem). Os produtos sdo mantidos dentro de
uma camara selada, que é carregado com uma névoa de égua salgada,
que pode induzir ferrugem em metais desprotegidos. Os produtos
séo submetidos a uma exposicdo de 24 ou 48 horas e examinados
para ferrugem e funcionalidade posterior.

FONTE: http://www.satrappeguide.com/EN795.php
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0 QUE E AEN 353-2:2002?

EN353-2 refere-se a sistemas constituidos por uma linha destinada a ser ligada (temporaria ou permanentemente) a uma estrutura no topo somente, na qual um
dispositivo mével esta conectado. O utilizador conecta-se a este dispositivo de viagem ao subir ou descer - no caso de uma queda, o dispositivo de viagem deve segurar
a linha e prender a queda.

DESEMPENHO DINAMICO

Os anti-quedas de tipo guiado estdo sujeitos a
um teste de queda usando uma massa de 100 kg,
libertado sobre a distancia maxima que o dispositivo
permitird - essencialmente aumentando a massa
até que o dispositivo de viagem comece a deslizar o
cabo ou trilho. O dispositivo ndo deve implantar mais
(por movimento do dispositivo de viagem, esticar a
corda ou a implantacdo de elementos de absorcao
de energia) além de um comprimento maximo de 1
metro, com uma forca de parada maxima de 6 kN.

BLOQUEIO APOS O
CONDICIONAMENTO

No caso de dispositivos mecanicos, testes adicionais
sd0 necessdrios para garantir que eles nao sejam
adversamente afetados por condicées ambientais. Os
dispositivos sdo verificados quanto a sua funcéo de
bloqueio (deixando cair uma massa de pelo menos 5 kg)
apos o condicionamento a alta temperatura (50°C, 85%
de humidade relativa durante pelo menos 2 horas), baixa
temperatura (-30°C durante pelo menos 2 horas) e dgua
(pulverizado a 70 litros por hora durante pelo menos 3
horas). Os testes opcionais apos a submersdo em 6leo
diesel ou pé também podem ser incluidos.

RESISTENCIA A CORROSAO

Os componentes metdlicos utilizados em
equipamentos de protecdo contra quedas sdo
submetidos a um teste neutro de pulverizacao de sal
destinado a provar uma resisténcia minima a corroséo
ambiental (especificamente a ferrugem). Os produtos
sao mantidos dentro de uma camara selada, que
é carregada com uma névoa de dgua salgada, que
pode induzir ferrugem em metais desprotegidos.
Os produtos sdo submetidos a uma exposicao
de 24 ou 48 horas e examinados para ferrugem e
funcionalidade posterior.

FORCA ESTATICA

Os produtos inteiros sdo submetidos a testes de
traccdo. As cordas téxteis estdo sujeitas a uma forca
de traccdo de 15 kN e as metalicas a 12 kN. As forcas
de traccao séo aplicadas e mantidas por pelo menos
3 minutos, para garantir que a forca de ruptura do
produto exceda a forca especificada pela norma.

FONTE: http://www.satrappeguide.com/EN360.php
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0 QUE E AEN 361:2002?

EN 361 é a norma aplicada aos arneses de corpo inteiro projectados para manter o utilizador no lugar e distribuir a carga no caso de um cenario

de parada de queda (isto &, sendo interrompido apds um periodo de queda livre).

DESEMPENHO DINAMICO

Este teste visa simular o comportamento do arnés num cendrio real, submetendo-o a um
teste de choque para uma carga maior do que o que ele experimentaria em uso. O foco
particular é dado ao dngulo em que o utilizador é mantido em caso de queda.

0 arnés é equipado com um manequim de torso sélido de 100 kg anexado a
um cabo de alpinismo de 11 mm de comprimento de 2 metros conectado a um
ponto de ancoragem sélido e libertado em queda livre por 4 metros. O teste é
realizado duas vezes em cada arnés, uma vez de uma posicao de cabeca para
cima, uma vez de uma posicao de cabeca para baixo (ou seja, com o manequim
de cabeca para baixo na libertacao). Para passar no teste, o arnés deve manter
0 manequim apés as duas quedas numa posi¢ao nao superior a 50 graus da
posicao vertical.

FORCA ESTATICA

Os testes de resisténcia conhecidos como testes de traccao sao usados
para medir a resisténcia a ruptura de produtos inteiros, incluindo
arneses e cordodes. As forcas de traccao geralmente sao aplicadas
durante pelo menos 3 minutos para garantir que a forca de ruptura do
produto exceda afor¢a danorma. Estes sdo baseados em num fator de
segurancade6kN,ondeKN éigualaKilonewtons,umamedidadeforca.

. Os arneses estdo sujeitos a 15kN quando
aplicados em direccao ascendente e 10kN
quando aplicados em direccio descendente.

d Os cordoes sao submetidos a 22kN ou 15 kN aplicados
entre os pontos de fixacao dependendo dos materiais
utilizados.

RESISTENCIA A CORROSAO

O objectivo deste teste é provar que os componentes metalicos
usados em equipamentos de proteccao contra quedas podem
suportar uma resisténcia minima a corrosdo ambiental. Para provar
isso, 0s componentes metélicos sdo colocados em uma camara selada
por 24 a 48 horas e submetidos a névoa de 4gua salgada projectada
para induzir ferrugem em metais desprotegidos. Eles sao entao
examinados para ferrugem e posterior funcionalidade.

FONTE: http://www.satrappeguide.com/EN361.php





